
СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ 

МНОГОГРАННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Сверла с пластинами типа WC Сверла с пластинами типа SP

Точность отверстияГлубина сверления

Наклонное отверстие

Пакетная обработка Перекрывающиеся 

отверстия

Отверстие 

с возможностью регулировки

Пересекающиеся 

отверстия

Рассверливание

Сверла со сменными многогранными пластинами

Выпускаемые СМП для сверл C03

Система обозначений сверл с СМП

Сверла с пластинами WC типа

Сверла с пластинами SP типа

Описание сплавов

Рекомендованные режимы резания

СВЕРЛА

/ / / / / /
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C27

C29



Тип Геометрия Вид Применяемость

•Первый выбор для универсального применения
•Геометрия стружечного кармана обеспечивает достаточно пространства 
    для эвакуации стружки
•Высокая геометрическая точность, острый угол при вершине, высокая 
    прочность и стойкость к ударным нагрузкам
•Предназначены для общего применения на станках с ЧПУ, также подходит 
    для обработки аустенитной нержавеющей стали, легированной стали и т. д.

•Особо острая режущая кромка для достижения высокого качества 
    поверхности
•Геометрия стружколома обеспечивает стабильное стружкодробление 
    и плавный сход стружки.
•Предназначены для обработки сплавов на основе алюминия, меди, 
    магния и др. 

•Универсальность и экономичность

•Пластины WC типа имеют свойства самоцентрирования, хорошее стружкодробление 

    и эвакуацию из зоны резания 

•Высокая эффективность и хорошая себестоимость сверления

•Три режущих кромки

•Используются при изготовлении автокомпонентов, штампов, прессформ, 

    общем машиностроении

•Универсальность и экономичность

•Пластины типа SP имеют прекрасную прочность режущей кромки 

    и качество обрабатываемой поверхности

•Четыре режущих кромки, лучше геометрия донышка отверстия

•Подходят для обработки стали, нержавеющих сталей, жаропрочных сплавов, чугуна

•Используются при изготовлении автокомпонентов, штампов, прессформ, 

    общем машиностроении

ВЫПУСКАЕМЫЕ СМП ДЛЯ СВЕРЛ ВЫПУСКАЕМЫЕ СМП ДЛЯ СВЕРЛ

Возможные геометрии пластин Возможные геометрии пластин

Тип Геометрия Вид Применяемость

•Особо острая режущая кромка для достижения высокого качества 
    поверхности
•Геометрия стружколома обеспечивает стабильное стружкодробление 
    и плавный сход стружки.
•Предназначены для обработки сплавов на основе алюминия, меди, 
    магния и др. 

•Первый выбор для универсального применения
•Геометрия стружечного кармана обеспечивает свободную эвакуацию 
    стружки и отсутствие пакетирования при обработке
•Высокопрочная режущая кромка обеспечивает сопротивление к ударным 
    нагрузкам, стабильное стружкодробление и износостойкость
•Предназначены для общего применения на станках с ЧПУ, также подходит 
    для обработки аустенитной нержавеющей стали, легированной стали и т. д.

•Геометрия стружколома разработана специально для эффективного 
    стружкодробления вязких материалов, предотвращает образование 
    длинной сливной стружки, наматываемой на инструмент.
•Конструкция стружколома обеспечивает  эффективное стружкодробление 
    и предотвращает пакетирование стружки при обработке вязких материалов 
•Предназначены для обработки вязких углеродистых и нержавеющих сталей.

Серия WC

Серия SP
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СИСТЕМА ОБОЗНАЧЕНИЙ СВЕРЛ С СМП СВЕРЛА С ПЛАСТИНАМИ WC ТИПА (2D)

SP05

Диаметр 

и тип хвостовика
Глубина сверления

Диаметр 

сверления 

(DC)

Фактическая глубина 

сверления (L1)
Применяемые

 пластины

Обозначение
Размеры

Применяемые 

пластины
Винт КлючØDc ØD

WC**030208

WC**040208

WC**050308

C25-2D15-33WC03

C25-2D15.5-34WC03

C25-2D16-35WC03

C25-2D17-37WC03

C25-2D16.5-36WC03

C25-2D20-43WC04

C25-2D20.5-44WC04

C25-2D24-51WC05

C25-2D24.5-52WC05
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СВЕРЛА С ПЛАСТИНАМИ WC ТИПА (2D) СВЕРЛА С ПЛАСТИНАМИ WC ТИПА (3D)

WC**06T308

WC**080412

WC**080412

C32-2D40-85WC06

C32-2D40.5-86WC06

C32-2D41-87WC06

40.5

Обозначение
Размеры

Применяемые 

пластины
Винт КлючØDc ØD Обозначение

Размеры
Применяемые 

пластины
Винт КлючØDc ØD

WC**030208

WC**040208

WC**050308

C25-3D15-48WC03

C25-3D15.5-50WC03

C25-3D16-51WC03

C25-3D16.5-53WC03

C25-3D17-54WC03

C25-3D20-63WC04

C25-3D20.5-65WC04

C25-3D24-75WC05

C25-3D24.5-77WC05

C25-3D25-78WC05
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Обозначение
Размеры

Применяемые 

пластины
Винт КлючØDc ØD

СВЕРЛА С ПЛАСТИНАМИ WC ТИПА (3D) СВЕРЛА С ПЛАСТИНАМИ WC ТИПА (4D)

C32-3D40-125WC06

C32-3D40.5-127WC06

C32-3D41-128WC06

WC**06T308

WC**080412

40.5

Обозначение
Размеры

Применяемые 

пластины
Винт КлючØDc ØD

WC**030208

WC**040208

WC**050308

C25-4D15-63WC03

C25-4D15.5-65WC03

C25-4D16-67WC03

C25-4D16.5-69WC03

C25-4D17-71WC03

C25-4D20-83WC04

C25-4D20.5-85WC04

C25-4D24-99WC05

C25-4D24.5-101WC05
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СВЕРЛА С ПЛАСТИНАМИ WC ТИПА (4D) СВЕРЛА С ПЛАСТИНАМИ WC ТИПА (5D)

Обозначение
Размеры

Применяемые 

пластины
Винт КлючØDc ØD

WC**030208

WC**040208

WC**050308

C25-5D16-83WC03

C25-5D16.5-86WC03

C25-5D17-88WC03

C25-5D20-103WC04

C25-5D20.5-106WC04

C25-5D24-123WC05

C25-5D24.5-126WC05

WC**06T308

WC**080412

C32-4D40-165WC06

C32-4D40.5-167WC06

C32-4D41-169WC06

40.50

Обозначение
Размеры

Применяемые 

пластины
Винт КлючØDc ØD
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ПЛАСТИНЫ ТИПА WCMX

Первый выбор Опционально

Вид Обозначение

Сплавы с покрытием
Сплавы 

без 
покрытия

Размеры

СВЕРЛА С ПЛАСТИНАМИ WC ТИПА (5D) ПЛАСТИНЫ ТИП WC

Обозначение
Размеры

Применяемые 

пластины
Винт КлючØDc ØD

WC**06T308

WC**080412

C32-5D40-205WC06

C32-5D40.5-208WC06

C32-5D41-210WC06

Вид Обозначение

Сплавы с покрытием
Сплавы 

без 
покрытия

Размеры

Первый выбор Опционально

B
D

2
2

1
0
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СВЕРЛА С ПЛАСТИНАМИ SP ТИПА (2D) СВЕРЛА С ПЛАСТИНАМИ SP ТИПА (2D)

Обозначение
Размеры

Применяемые 

пластины
Винт КлючØDc ØD

SP**050204

SP**060204

SP**07T308

SP**090408

Обозначение
Размеры

Применяемые 

пластины
Винт КлючØDc ØD

SP**090408

SP**110408

SP**140512

C25-2D14-31SP05

C25-2D14.5-32SP05

C25-2D15-33SP05

C25-2D15.5-34SP06

C25-2D16-35SP06

C25-2D16.5-36SP06

C25-2D17-37SP06

C32-2D40-85SP11

C32-2D40.5-86SP11

C32-2D41-87SP11
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СВЕРЛА С ПЛАСТИНАМИ SP ТИПА (2D) СВЕРЛА С ПЛАСТИНАМИ SP ТИПА (3D)

Обозначение
Размеры

Применяемые 

пластины
Винт КлючØDc ØD

SP**090408

Обозначение
Размеры

Применяемые 

пластины
Винт КлючØDc ØD

SP**050204

SP**060204

SP**07T308

SP**090408

 C40-2D51-107SP014  

 C40-2D52-109SP14  

 C40-2D53-111SP14  

SP**140512
C25-3D14-45SP05

C25-3D14.5-47SP05

C25-3D15-48SP05

C25-3D15.5-50SP06

C25-3D16-51SP06

C25-3D16.5-53SP06

C25-3D17-54SP06
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СВЕРЛА С ПЛАСТИНАМИ SP ТИПА (3D) СВЕРЛА С ПЛАСТИНАМИ SP ТИПА (3D)

Обозначение
Размеры

Применяемые 

пластины
Винт КлючØDc ØD

SP**090408

Обозначение
Размеры

Применяемые 

пластины
Винт КлючØDc ØD

SP**090408

SP**110408

SP**140512

40.50

C40-3D51-158S14 

C40-3D52-161SP14

C40-3D53-164SP14 

C40-3D54-167SP14  

SP**140512

C32-3D40-125SP11

C32-3D40.5-127SP11

C32-3D41-128SP11
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СВЕРЛА С ПЛАСТИНАМИ SP ТИПА (4D) СВЕРЛА С ПЛАСТИНАМИ SP ТИПА (4D)

Обозначение
Размеры

Применяемые 

пластины
Винт Ключ

SP**050204

SP**090408

SP**07T308

SP**060204

ØDc ØD Обозначение
Размеры

Применяемые 

пластины
Винт Ключ

SP**090408

SP**110408

SP**140512

ØDc ØD

C32-4D40-165SP11

C32-4D40.5-167SP11

C32-4D41-169SP11

40.50

C25-4D14-59SP05

C25-4D14.5-61SP05

C25-4D15-63SP05

C25-4D15.5-65SP06

C25-4D16-67SP06

C25-4D16.5-69SP06

C25-4D17-71SP06
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СВЕРЛА С ПЛАСТИНАМИ SP ТИПА (4D) СВЕРЛА С ПЛАСТИНАМИ SP ТИПА (5D)

Обозначение
Размеры

Применяемые 

пластины
Винт КлючØDc ØD

SP**07T308

SP**090408

SP**060204

Обозначение
Размеры

Применяемые 

пластины
Винт КлючØDc ØD

SP**090408

SP**140512

 C40-4D51-209SP14  

 C40-4D52-213SP14  

 C40-4D53-317SP14  

 C40-4D54-221SP14  

C25-5D16-83SP06

C25-5D16.5-86SP06

C25-5D17-88SP06
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Вид Обозначение

Сплавы с покрытием
Сплавы 

без 
покрытия

Размеры

B
D

2
2

1
0

СВЕРЛА С ПЛАСТИНАМИ SP ТИПА (5D) ПЛАСТИНЫ ТИП SP

Первый выбор Опционально

Обозначение
Размеры

Применяемые 

пластины
Винт КлючØDc ØD

SP**090408

SP**110408

SP**090408

SP**140512

C32-5D40-205SP11

C32-5D40.5-208SP11 

C32-5D41-210SP11

C40-5D51-260SP14  

C40-5D52-265SP14  

C40-5D53-270SP14  

40.50
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ОПИСАНИЕ СПЛАВОВ

Материал
Описание 

сплавов
Сплав Описание

•Сплав с CVD покрытием
•Сплав для обработки сталей, превосходная износостойкость 
    и стойкость к пластической деформации

•Сплав с PVD покрытием
•Превосходная красностойкость и стойкость 
    к пластической деформации

•Сплав с PVD покрытием 
•Превосходная термостойкость и стойкость к ударной нагрузке обеспечивают 
    безопасность обработки при высокой стойкости инструмента

•Сплав с PVD покрытием 
•Отличный баланс между прочностью и износостойкостью 
•Обеспечивает хорошую эффективность при высоком сроке службы

•Сплав без покрытия
•Мелкозернистый сплав обеспечивает износостойкость и устойчивость 
    к наростообразованию.
•Подходит для цветных металлов, таких как алюминий, медь, магний и т. д.

•Сплав с PVD покрытием
•Превосходная красностойкость, повышенная 
    износостойкость и эффективность.

M10(M05-M15) BD2210

ТРЕБОВАНИЯ К ЭНЕРГООБЕСПЕЧЕНИЮ

Требования к расходу СОЖ

Требования к диаметру и овальности отверстия

•Графики ниже показывают зависимость значения 

    силы резания от режимов обработки

•Материал: 42CrMo (230HB)

•Скорость резания: Vc=120 (м/мин)

•Работа с подачей СОЖ
fn=0.13 (мм/об) fn=0.10 (мм/об) fn=0.08 (мм/об) 

М
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о
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е
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С
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а
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е
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н
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я
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Н
)

К
р

у
тя

щ
и

й
 м

о
м

е
н

т 
(Н

/м
)

Диаметр сверления (мм) Диаметр сверления (мм) Диаметр сверления (мм)

Диаметр сверления (мм)

•Материал: 42CrMo (230HB)

•Скорость резания: Vc=120 (м/мин, внутренняя 

    подача СОЖ)

•Данные графика могут меняться в зависимости 

    от материала заготовки и режимов резания

Р
а

с
хо

д
 С

О
Ж

 (
л

/м
и

н
)

Рекомендуемый расход 

Минимальный расход 

Диаметр сверла

Диаметр сверления 

Допустимая овальность

Диаметр сверления 

Допустимая овальность
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ — СВЕРЛЕНИЕ 2D

Материал Состояние
Твер-
дость 

HB

Подача fn (мм/об)

У
гл

е
р

о
д

и
с
та

я
 с

та
л

ь

Отжиг

Отжиг

Каленая 

сталь

Каленая 

сталь

Отжиг

Отжиг

Каленая 

сталь

Закалка 

и отпуск

Мартенсит

Мартенсит

Аустенит

Феррит

Феррит

Феррит

Перлит

Перлит

Перлит

Отжиг

Низко-

легированная 

сталь, 

стальное литье 

(менее 5% 

легирующих

 элементов)

Высоко-
легированная 

сталь, 
стальное литье 

(более 5% 
легирующих 
элементов)

Нержавеющая 

сталь

Серый чугун

Чугун 

с шаровидным 

графитом

Ковкий чугун

Rm 
(N/mm²)

Vc
(m/min)

2
D

2
D

2
D

2
D

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ — СВЕРЛЕНИЕ 2D

Материал Состояние
Твер-
дость 

HB

Подача fn (мм/об)

Кованый 

алюминиевый 

сплав

Неметалличе-

ские материалы

Титан, 

титановые 

сплавы

Л
и

то
й

 

а
л

ю
м

и
н

и
е

в
ы

й
 с

п
л

а
в

М
е
д

н
ы

й
 с

п
л

а
в

С
у
п

е
р

сп
л

а
в
ы

Никель

Кобальт

На 

основе 

железа

Старение

Без 

старения

Старение

Термо-

бработка

Легко-

обрабаты-

ваемый

Латунь

Бронза

Пластик

Твердая 

резина

Закаленый

Закаленый

Отжиг

Отжиг

Альфа +
Бета сплав

Без 

старения

Литье

Rm 
(N/mm²)

Vc
(m/min)

2
D

2
D

2
D
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ — СВЕРЛЕНИЕ 3D

Материал Состояние
Твер-
дость 

HB

Подача fn (мм/об)

У
гл

е
р

о
д

и
с
та

я
 с

та
л

ь

Низко-

легированная 

сталь, 

стальное литье 

(менее 5% 

легирующих 

элементов)

Высоко-
легированная 

сталь, 
стальное литье 

(более 5% 
легирующих 
элементов)

Нержавеющая 

сталь

Серый чугун

Чугун 

с шаровидным 

графитом

Ковкий чугун

Феррит

Перлит

Феррит

Перлит

Феррит

Перлит

Отжиг

Отжиг

Каленая 

сталь

Отжиг

Каленая 

сталь

Отжиг

Каленая 

сталь

Отжиг

Закалка 

и отпуск

Мартенсит

Аустенит

Феррит

Мартенсит

Rm 
(N/mm²)

Vc
(m/min)

3
D

3
D

3
D

3
D

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ — СВЕРЛЕНИЕ 3D

Материал Состояние
Твер-
дость 

HB

Подача fn (мм/об)
Rm 

(N/mm²)
Vc

(m/min)

Кованый 

алюминиевый

 сплав

Титан, 

титановые 

сплавы

С
у
п

е
р

сп
л

а
в
ы

М
е
д

н
ы

й
 с

п
л

а
в

Без 

старения

Старение

Без 

старения

Старение

Термо-

бработка

Легко-

обрабаты-

ваемый

Бронза

Пластик

Латунь

Твердая 

резина

Отжиг

Отжиг

Закаленый

Закаленый

Литье

Альфа +
Бета сплав

Никель

Кобальт

На 

основе 

железа

Л
и

то
й

 

а
л

ю
м

и
н

и
е

в
ы

й
 с

п
л

а
в

3
D

3
D

3
D

Неметалличе-

ские материалы
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ — СВЕРЛЕНИЕ 4D РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ — СВЕРЛЕНИЕ 4D

Rm 
(N/mm²)

Vc
(m/min)

Материал Состояние
Твер-
дость 

HB

Подача fn (мм/об)

У
гл

е
р

о
д

и
с
та

я
 с

та
л

ь

Низко-

легированная 

сталь, 

стальное литье 

(менее 5% 

легирующих 

элементов)

Высоко-
легированная 

сталь, 
стальное литье 

(более 5% 
легирующих 
элементов)

Нержавеющая 

сталь

Серый чугун

Чугун 

с шаровидным 

графитом

Ковкий чугун

Феррит

Перлит

Феррит

Перлит

Феррит

Перлит

Мартенсит

Аустенит

Феррит

Мартенсит

Отжиг

Каленая 

сталь

Отжиг

Закалка 

и отпуск

Отжиг

Отжиг

Каленая 

сталь

Отжиг

Каленая 

сталь

4
D

4
D

4
D

4
D

Материал Состояние
Твер-
дость 

HB

Подача fn (мм/об)
Rm 

(N/mm²)
Vc

(m/min)

М
е
д

н
ы

й
 с

п
л

а
в

Л
и

то
й

 

а
л

ю
м

и
н

и
е

в
ы

й
 с

п
л

а
в

Кованый 

алюминиевый

 сплав

Титан, 

титановые 

сплавы

С
у
п

е
р

сп
л

а
в
ы

Никель

Кобальт

На 

основе 

железа

Без 

старения

Старение

Без 

старения

Старение

Термо-

бработка

Легко-

обрабаты-

ваемый

Бронза

Пластик

Латунь

Твердая 

резина

Отжиг

Отжиг

Закаленый

Закаленый

Литье

Альфа +
Бета сплав

4
D

4
D

4
D

Неметалличе-

ские материалы
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ — СВЕРЛЕНИЕ 5D

Rm 
( N/mm² )

Vc
( m/min )

Материал Состояние
Твер-
дость 

HB

Подача fn (мм/об)
У
гл

е
р

о
д

и
с
та

я
 с

та
л

ь

Низко-

легированная 

сталь, 

стальное литье 

(менее 5% 

легирующих 

элементов)

Высоко-
легированная 

сталь, 
стальное литье 

(более 5% 
легирующих 
элементов)

Нержавеющая 

сталь

Серый чугун

Чугун 

с шаровидным 

графитом

Ковкий чугун

Феррит

Перлит

Феррит

Перлит

Феррит

Перлит

Мартенсит

Аустенит

Феррит

Мартенсит

Отжиг

Каленая 

сталь

Отжиг

Закалка 

и отпуск

Отжиг

Отжиг

Каленая 

сталь

Отжиг

Каленая 

сталь

5D

5D

5D

5D

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ — СВЕРЛЕНИЕ 5D

Материал Состояние
Твер-
дость 

HB

Подача fn (мм/об)
Rm 

(N/mm²)
Vc

(m/min)

М
е
д

н
ы

й
 с

п
л

а
в

Л
и

то
й

 

а
л

ю
м

и
н

и
е

в
ы

й
 с

п
л

а
в

Кованый 

алюминиевый

 сплав

Неметаллические 

материалы

Титан, 

титановые 

сплавы

С
у
п

е
р

сп
л

а
в
ы

Без 

старения

Старение

Без 

старения

Старение

Термо-

бработка

Легко-
обрабаты-

ваемый

Бронза

Пластик

Латунь

Твердая 

резина

Отжиг

Отжиг

Закаленый

Закаленый

Литье

Альфа +
Бета сплав

На 

основе 

железа

Никель

Кобальт

5D

5D

5D
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